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Bsta inveiaci6ii se refiere a uxi papel con metal de 
■Dositfido y sa vlh xaetoHo para su prodixccion. Mas especlfica- 
mente, esta. inveixci6n se re'fiero a un papel con metal depo- 
sitado, esp^jcialmente, lui papel con aluminlo depositado, el 
cual conser-va stibstaticialtnente las propiedades inherentes 
del papel y la baja perineal) ilidad al aire y a la hwiedad* 
y ea el cua3. una capa lisa de metal depositado, que tiene 
un bi-illo metalico superior, esta firmemenfce unida al papel 
de substx^a-fco, y a un met ode para su produccion. 

KIL papel con metal incorporado obtenido por union 
de una hoja de aluminio a papel, a causa de su aspect o deoo 
rativo y de su baja permeabilidad. al aire y a la huinedad, es 
sunpliamente utilizado en articulos a los q.ue se desea prote 
ger de la a.'bsorcion de hujnedad o de la disipaoion de cciiipo- 
nentes volaijiles, por ejemplo, como material para envelyer 
artlculos de confiteria, tabacos, medicinas, etc., o como 
eticiuetas- tJn material compuesto obtenido mediante la ujiion 
de una Jioja de isinc a papel se utiliza como condensador de 
papel o 

Sin emba^rgo , dicho papel con metal incorporado 
tiene el dedTecto de cue, como la hoja de ri9tal solars^inte . 

: 

wuede reducirse de espesor en un grado liiiiitado, y es p03i i 
ib*^e provcca3r ;3icaduras. el coste de prodi^ccicn au)Tienta, asi 
! r^onio nue las' oropiedades de la. noja de metal parecen prove 
; car predominantemente ^^na p6rdida de las caract er ist icas dei 

• T^-apel » 

■ Cc-'io un H^edio r)ara evitar tal defecto, puede ser . 
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-•bodavia predominaatemen-be las propiedades del papel propia 
mente 5icho y xauestra xina elevada permeabd.lidad al aire y 
no es a pruelDa de hiimedad y, ademas, la superficie desigua] 
del papel se reproduce como tal sobre la capa de metal de- 
positada, la c^iai es extremadamente delgada. Por consiguter. 
te, el produc-fco no tiene brillo y carece de importancia en 
el re cub rim lent o del, papel con metal. El condensador de pa 
pel mencionado anteriormente necesita. tener una superficie 
lisa de un espesor uniforme, y estar libre de picaduras, 
pero el metodo de depositar zinc anteriormente mencionado.. 
no puede satisfacer este req-aerimiento a 

Tambi(§n puede ser posible, como en una practica 
convencional depositar en vacio tin metal tal como aluainio 
o Zinc, sobre-una pelxcula plastica, y -unir al papel la pe^ 
licula plastica con deposito de metal. Con este fin, la p^ 
llcula plastica debe tener propiedades aut osoportantes y 
debe sex* considerablemente gruesa* Una lamina obtenida me- 
diante la- union de dicna pelxcula plastica a papel, apenas 
conserva las caracteristicas inbierentes del papel, tales 
conao propiedades de revent amient o y d ob lab ilid a,d , 3^ muestra 
intensamente las propiedades de la pelicula plastica <, De f 
eiQV.'l Que no tenga ningvjx sent id o uair Dapel a la pelicula \ 
plastica con deposito de metal • I 

De modo • taiT^bien p'^cde 'S3r posible estrat^; 

ficar Lina pelicula?' plasticH* sobre papel* y depositar xin iB_e ; 



rj.as:t:Lca ae este e^ 
d '3 la D 3 lie v. la 'olas— 



jfcante grand e , y -t lend en a perderse las propiedades inheren- 
tes del jjapel. Ademas , tal laetodo resultaria ant ieconomico, 
puesto QUO es necesario colocar im rollo de papel estratifi 
cado, de un gran diametro, ' en xxn dispositivo discpntinuo de 
formacion cte depositos a vacxo. 

Un obje-feo de esta invencioa es proporcionar im 
papel con metal depositado, q,ue conserva substancialmente. 
las propiedades inlierentes del papel, tales como propieda- 
des de reventamiento, dolDD.abilidad (f lexibilidad ) , resieten 
cia mec^nica, alargamiento y 'dureza, j- en el q.ue um capa 
lisa de metal depositado, q.ue tiene un briUo metalico su 
perior, esta f irmemente unida al substrato de papel. 

Otro objeto de esta invencion es proporcionar un 
papel con metal depositado, que conserva substancialmente 
las propiedades inherences del papel y tiene una baja .per- 
meabilidad al aire y a la iiumedad, y en el. que una capa li- 
sa de metal depositado, q.ue tiene un brillo metalico supe- 
rior,, esta ^irmemente u:iida al substrato de papel. 

Todavia otro objeto de "esta invencion. es proper- 

ciona-r uii tal papel con deposit o de metal, en el due las ! 

propiedades de la super.ficie metalics. depositada^ no se per | 

-iudiouen ni siouiera- cuaado el -oapel esta en estado aplladoL 
- _ _ - j 

Un Ob iet o. adioional ds esta invencion es proper- ; 
! clorL?:r un :r.6todo para uroducir tal papel con )netal deposi- 
I tado* 

■ re acuordo co:a es^a im^encion, sa proporoions, 

I 

; 7ja73el con y^.ets.1 depositado . que co:aprende un substrato de 
i paoel/ cue tiene per J.o niGnos sobre i:j::\a superficia del rDls_ 
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-y iiDB. pelicula metdlica- depositada sobre la superficie del 
recul>rij!iiexri;o de resina sabre el subs-trat-o- de paj>el. 

El rasgo caracteristico del ketal con deposito 
de papel proporcionado por la present e inYenci6n, es q.ue 
ua reciibi-imiento continuo de \ma resina formadora de peli- 
cula, qLue tiene una buena adherencia al metal, se propor- 
ciona como una capa intermedia para nivelar la superficie . 
de un substrate de papel y para rel^orsar la adlierencia en- 
tre el substrate de papal y una capa de metal depositadb, 
con un espesor tal que no produzca una perdida substancae.1 
de las propiedades inherent es al papelo. 

I/a "resina formadora de pelxcula , que tiene \im 
buena adherencia al metal", utilizada en esta invencion, - 
incluye tambien resinas termoplasticas que no tlenen niagui] 
grupo polar, tales cobio copolimero de estireno/butadieno y 
polibutadieno. Las resinas termoplasticas sintet icas , . que 
tienen por lo menos un grupo polai-, tal como vm gx^upo cair— 
bcxilo, un grupo' carboxilato (es decir, carboxilo en forma 
de .una sal o 6ster),- un atomo de hal6geno, un grupo aciloxi 
o un grupo nitrilo, en particular aqu^llas que contienen vx, 
grupo carbo^iilo o un grupo de sal ca,rbo>:ilat o , tienen mejo-ii 
adherencia al metal y, por lo tanto y se pref ieren • 1 
• Ejemplos especrlficos de vldb. tal resma, que contis 
n e ,2 ""-^-P - P olar e s , s e d a.:?, a c ont inua c i on «. 

(1) Resinas cj.ei:inicas modificadas con carboxxlo, 

I5,s resinsis de este grupo i:aclv\yer. oopoli::'eros 
C.Z oleflnao y acic.cs riar^b oxili.cos o( , Q — et ilGnican-er-te in— 
Sji'^:vs::3C OS o sus derlvados, y copolineros -in jor':;ad os cue re 



las olefiixas son, por .ejemplo, aquellas* q,ue tienen 
de 2 a;i2 atomos de carbono, tales coido etileno, .propileno, 
buteno-t, 4-'mei;il-i-pejatea.o y liexeuo-1 . Eoeinplos de los po- 
limeros olefinlcos son: polietileno^ polipr opileno, poli(bu 
teno-1), poli( 4-2101-11-1 -pent eao) , copolimero de etileno/pro 
pileno, copolimero de etileno/buteno-l , copolimex-^o de etile 
no/4-iii8til-1-penteno, copolimero de etileno/1.Texeno-l , copo*- 
limero de prop ilea o/buteno-1 , y copollmero de 4-ineti3,-1-Tjer3 

teno/deceno-1 • 

Ejeinplos de los dcidos carboxiD.icos ot, 3 -eti^-sni- 
camente iiasaturados , q.ue han de ser copolimerizados. o copo- 
limerizados .por injert o , . con estas olefinas o pollmeros: ole 
finicos, incluyen acidos: mdnocarboxilicos ot, f2> -etilenicaine^, 
te insatui'ados, aue tienen de 3 a 10 atomos de carbono j. ta 
les como acido acrxlico, acido metacrilico, acido crotonicc, 
acido isocrotonico, y dcido 1 -undecilenico , y acidos dicar- 
boxilicos oC, ^ -ctilenicamente insaturados, q,\xe tienen de 4 
a 20 atomos de carbono, tales como ^cido maleico, ^cido 

itaconico, s:cido citraconico y ^cido 5-norboraeno-2 ,3"dicar; 
^ . ' • j 

boxilico* Ejemplos de los derivados de estos acidos carbo- | 

I xilicos ir-Batiirados son derivados de cir.idos carooxilicos : 
, j 
' convertibles en acidos carooxilicos por x-eaccion con s-guS; | 

I -teles como anhidriaos ce -icido, esteres , anid?-.s de dcido e. 

I ijiidas de acido. Estos acidos c-arboxilicos c/,(3-e-bilenica- . 

; men-be iiisatiirados , o sus de^rivados, puede.^ copolinicrisarsc 

s n vsi^ ' c :.n' id :i c o:i\ 3 r„ ^ ic"! a 5-?:. or Jjn ^ :r j e ^ "J r - - • ■■ ■ '-^ - 

' Xiiente 5 y D-proxi-adanerv^e ^..5f^ on peso, prefer ibleincrvbc eni;-o 
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Jbo oTDtenido Bisdi'ante la utilisacion de dex-ivados de los aci 
dos carboxilxcos^ pueden convert irse en aquellos q[ue contie 
neu grupos carboxilo, por liidr6lisis. Per lo menos al-grmo 
de los grupos carboxilo libres del copolimero o del copoli- 
mero de injerto que contienen carboxilo, pueden estar en 
forma, de sales, ta^les como sales de jnetales alcailnos o sa 
les de metales alcalino -terra os (por ejemplo, sales de jpo- 
tasio, sodio, calcio o zinc) o pxieden estar ionicamente .re 
ticulados por estos metales* 

TlpicoQ e jemplos de estas resinas olef xnicas .mo-' 
dificadas por * carboxilo, son: copolimero de etileno/dcjdo 
acrilico, copolimero de etileno/acrilat o de metilo/dcido"' 
acrilico, copoliniero de etileno/acido metacrilico , copoli- 
mero de etileno/metacrilato de metilo/acido metacrxlicoj . 
polietileno injertado con d.cido acrilico, polietileno in- 
3ertado con anliid rid o . male ico, y polipropileno injertado 
con ar^iiidrido maleico, 

Dq 6stas, son especialmente adecuadas las resinas 

ionomeras y las poliolexinas injertadas con acido carboxi.- I 

j 

lico cxS p -atilenicamente iasaturado, que tienen un xndice | 

» 

1 * 
* de acides coraprendido eatre apro:-:jinadamente 30 y aproxioia- ; 



dainente 150", 



eriblsraent e y entre aproximadairients 50 



api^oxxDiadanient G 130. Lzia resina ionomora t5.pica es vjx pro- ; 
ducto de copolilinero de etileno/acido i^etacrxlico^ ionica- 
jh g ri" e T'B t X CLix s-Ci o con x o n s o c. 3. o o p o "c a s 2. o ^ c- ue ^ x en e vxi c o n— 
Tj e nxo. o X e "x-^ x - xx o s c*. e a c ?-x c 'sis'Zci cx ' j. x co c 0 b o*?'^ o ~ '^^ri.o ^ .0 -r. « ^■^ ~ .ci 
5 a A3p en pesf 



prefer xblG.ir.ent e de e.*::>rcxx:iada::ieni;9 lO a 
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—resistejacia al agua y escasa resistencia al calor. Si di- 
cho con-tenido es iaferior al en peso, resulta mala la 
autodispersalDilidad de la resina., Aproximadamen-fce de 30 al 
SOfo de las unidades de aoido metaci^ilico presentes estan 
neutralizadas con iones sodio o potasio. Esta resina iono- 
laera tiene auto-dispersaT3ilidad como se describe en lo q.ue 
sigue, y da una dispersion acuosa que tiene un peciueno 'ta-- 
mafio de partxcula y "una Touexia estabiD-idad al almacenainik^nt C' 

(2) Eesinas de vinilo-CLue contienen haiogeno-' 
Las resinas de este grupo incluyen resinas de -- 

cloruro de vinilo, tales como poli(elor\iro de vinilo) y co 
polomero de etileno/oloruro de vinilo, resinas de clorviro 
de vinilideno, tales como poli(cloruro de vinilideno) , . .co- 
polimero de cloruro.de vinilideno/lDutadieno/acrilato de ine 
tilo, .y copdlxmero de cloruro de vinilideno/dcido acrpilico, 
y poliolefina^s cloradas, tales como polietileno dorado y 
polipropileno .dorado* Estas resinas pueden ser utilizadas 
iDien sea solas o en com^binacion una con la otra. Se prefie 
ren las resiii^s de cloruro de vinilideno. 

I 

(3) Resinas de acetato de vinilo. > 

1 

T-as resin^r.s de este grupo incl\iyen poli(aceta-to , 
de vinilo), copoliinero de aceta~o ce vinilo/etileno , copo- 

lineros de acetato de vi:ailo/ester. acrilatCy copolujnero do 
acetato de viniloAialeat o de dibutilo, y sus product 03 par 
cial^ente saponif icados * 

(4) Hesinas acr£lj-ca3- 

.T^stas ?-^e3ina3 incluyen hOBiopoliHer os o coyolir^^- 



1 f oJm ni'im. 



J.ato de metilo, metacrilato de metilo, acrilato de etilo, 

acrxlato de butilo, acrilato de octilo y metacrilato de 

isobutilo, y copolomeros de vjaa proporcion principal de - 

est OS monomer OS acrilicos con una propox^cion secipiadaria de 

otros coxnonomeros , tales como estireno, acrilonitrilo , cl£ 

ruro de vinilo, cloruro de vinilideno y etileno. Algimos 

ejemplos de copoliineros de inoxi6mer^o acrilico y de otros 

comonomeros son: copolimero de estireno/acrilat o de butilo/ 

/metacx'ilato do butilo, copolimero de estireno/metacrilato 

de met ilo/iaet acrilato de butilo y copolimero de estireno/rae 

tacrilato de metilo^ 

(5) Otras resinas CLue contienen grupos polare.s.;, 

Copolimero de acrilonitrilo-butadieno. 

Las resinas q.ue contienen ginipos poiares, antex-icr 

mente ilustradas , pueden ser utilizadas bien sea por sivsp- . 

las o en combinacion \zna con la otra« De las resinas ante- 

riores son las mas adecuadas las resinas olefinicas modiifi- 

cadas por carboxilo» , - - . 

Las resinas o^wa contienen grupos poiares pueden 

ser utiliaadas como una mescla con resinas corapatibles que j 

'no tienen ninsi5ja grupo polarr- Por e.ieraplo, las resinas ole — » 

: f dnicas nodificadas por carboxilo pueden ser mescladas con | 

: resinas de acetate de vinilo. talas cono copolimero de - | 

9 1 ile n o/'ac e t al o d e v inn.l o , s u p r od uc to a e sap o n i f i c a c i on . j 

' i 

o res'^nas ojefir^icas tales coFro polietileno, ■Dolii:)ropileno , ; 

i 
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-copolimero de pr opileno/1 -T3ut eno , copolomero de propileno/ 
/bu-fcadieno, y nezcias de estos pollmeros. CUando la resina 
que contiene grupos polares se ivtiliza en aiezcla con tma 
resina q.ue no contiene ningun grupo polar, tales coino las 
resinas olefinicas anteriormente mencionadas, la pi-opor- 
cion de la resina exenta de grupos polares debe estar liml 
tada a aq.uelia q.ue no reduce notablemente la adherencia; de- 
la meacla de resina al metal. Aunciue la proporcion de rao55oja 
do no es critica, es deseable, generaliuente que la. resina 
exenta de grupos polares se utiliee en una cantidad de 
hasta un ^O^a en peso, pref eriblemente de hasta un 40^ .en.", 
peso, con.relaci6n al peso total de estas dos resinas..." 

I>esde -el punto de vista de la facilidad de xoi^-^ 
inacion de un recul)r?jniento contiiiuo, la resina anteriorrjen 
te mencionada'para la" forma cion de la capa intermedia- ciebe 
tener, deseab-lemente ,• un indice de fusion me dido por el -.me 
todo ASTM 3)1238-571 de por lo menos aproximadamente 0,1 
gramos/no minatos, preferiblemente , de por lo menos aproxi 
madameate 0,5 s/lG minutes , 

IDl. papel do pasta natvj-al se prefi-3re como subs-^ 
tra:l;o de papol al cue Iia de aplicarse la resiiTa foraadora I 
ce pellcula anteriornisnte mencionada, oue tiene una buena | 
adheron-c-i-a al -etal. Pero los papeles de pas-:a sintetica | 
y los papeles cue conTjienen pasta siiite^; ica,, preparados a j 
-.artjjT do una ra-szcia de pasta sintetica y de pest-a i:iitur-alj 
r-ueden utilisarse fariibi^Sn cono stibstra-'io ce papel en ss~£ ^ 



-sino tambi^n el papel de pasta sintetica.y hojas de papel 
preparadas a partir de ^ma mezcla ce pasta natni-al y de pas 
ta sintetica* 

Ejenplos de pasta i^atural son la pasta mec^nica, 
la pasta quimica (pasta al sulfite o al sulfate, etc.), la- 
pasta semiauimica, la pasta de papel usado, la pasta de al- 
god6ja, y la pasta de c^namo. Ejemplos de pasta sintetica ' 
son las fibras cortas q.ue tienen una longitud de aproxiiiift-. 
damente 0,5 a aproximad amenta 20 nun, compuestas per. una\re 
sina termoplastica, tal como polietileno, polipropilenOy 
poliestireno, poli(cloruro de vinilo), copolimero de entire! 
no/acrilonitrilo, poliamidas y poliesterese La f orznacion.: 
de la hoja a partj-r de estos materiales de pasta puede-efeci 
tuarse mediante la utilizaci6n de cualq.uier metodo en-si"- 
conocido. Por ejeniplo, es posiTDle dispersar los ant er lort^s 
materiales de-pasta^^ "bien sea s6los o en forma de una mea- 
cla en agua, y dar a la su3pensi6n la forma, de una hoja ra_e 
diante una tecnica convencional para la formacion de la 
lioja. en humedo. Tal metodo por via humeda se utiliza gene- 
ra Imente en la formacion de la hoja. Alt ernat ivajnent e ^ - | 

I 

pv.ede producirse x^na bs-nda no tejida-. mediants vii metodo I 
per via oeca^ a partir de los materiales de ir-asta antez*i£ ! 
res. En esta invencion pueden utilisarse ambos metodos de j 

forjiiiacion de la ho;ia«^ 

S2_ 3p2,pel cue cc>n';iena pasta- sintotica. utilizado : 
on es'is. inv3nci6n3 puccl::.si5r vna iiojja fo::iLada a partir de 
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-•am. capa de ndcleo cie iioja hechs- de pasta na-fcural, y \ma 
capa de. suiaerficie compuesta por \ma lioja hecha de pasta 
sirrt^tica sol4 o de una mezcla de pasta sintetica y- de pas, 
ta natviral.- La superficie de diciio papel que coatiene pas- 
ta sintetica puede tratarse con xua. cilindro caDiente, o 
puede incorporarse a dicho papel una carga inorg^nica, tal 
como arcilla. Como el papel de pasta sintetica y el papel 
que contiene pasta sintetica tipnen resistencia ai aguat 
tienen tambi^n resistencia al rizado cviando-se recuTjren 
con una dispersion acuosa de la resina formadora de pelxcu 
la que se descriliird en lo ojxe sigue, y los i^apeles con 
dep6sito de metal preparados a partir de el los son adecua 
dos como papel para envolver. Ademas, debido a su aptitud 
para el moldeo por .calor y a su aptitud para el cierr^ . r 
hermetico por calor, los papeles con metal depositado re- 
sultantes son. adecuados para producir recipientes para ali 
mentos por embuticion profunda. 

Siempre q.ue la resina formadora de pelicula pueda 
niveiar la superficie desigual' del substrate de papel y' | 
fo-f-aar sobre el xm recubrimient o corLtinuo, aquella debe j 
aplicarse en u-ca capa tan. delgada como sea posible, de tal; 
manera que pusdan conservarse substancialmente las propie- 
dafies iiili€i-epJ;es del substrate de. papel. tales corio propie 
A^r-.r.^ .-.o T-eve^^-^^a^'-^er'-o . doblabilic- ad (f iexibilidad ) , re.sia 
tencia mec^nica, alargajnient o y aur^za . 31 esgescr de la : 
capa co:atj^ua de la resiria es difereat;-, dopenc.ie-do clol 

resina forsadora de pelicula v."^±l.±^^o.o . Gener^?-! 



tipo de 1 



G S 1 11-^ S C* 



' O C 



-2 a aproximadamGixte 20 micras • 

...Por consiguientey la resina foriRadora de peliculs 
puede aplicarse al substrate de papel por cualq.uier metodo 
conoGido quo pueda dar ua recubrimient o contiauo muy delga 
do- Por ejemi^lo, depend ieiido del tipo de la resina utlliza 
da, es posible el recubriniient o en fusion o el rscubrimien 
to en solucion. Gon el metodo de reoubrimient o en fusion. . . 
resulta dificil formar un recubrimiento continuo, liso % ^ f 
d e Igad o . Con el me t od o • d e re cubr im lent o en aoluci on , la - 
sina pviede ser absorbida por el papel y, por lo t ant o,. ..las 
propiedades xjohex^entes del papel tienden a alterarse. Se iis. 
encontrado de acuerdo con esta invencion, q.ue puede forisar 
se un recubrimiento continuo, mu^^ delgado, de la resina, . 
con mucha facilidad aplicando sobre el substrato de iipajpel 
un recubrimiento de una dispei-si6n 9,cuosa de la resina -for 
madora de pelicula por lo tanto, este metodo es el,, mas 
conveniente en esta invencion. 

La dispersion acuosa de la resina formadora de 
pelicula puede prepararse de ujia manera en sx conocida, p03» * 
ejemplOj puede prex^ararse aquella formando una dispersion 

I acuosa de la resina rorniadora de pelicula mediante polime- i 

! risac^on emu'p.io'a o mediante DollrneDrisacion en suspen- 
i . . " . 

i sion: o bien volviendo a dlspersar ^xnB• resixia. xormadcra de ^ 
i ' ■ 

\ rjelicvilsL 73)1^3 ijcirada se'oars.ds-srieiii'e * g.c' -nodio acuoso. j_a 

; , ^ ~ _ . ^ I 

■ co.uc2ni;rac"io.n de is, resina en la cispersxoii acucss- lao es : 
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ximadamente' 20 y aproximadamente 'pO^/o en peso, con relaciori 
a3. peso de la dispersion acuosa. Deseablemente , la resiD^. 
disi^ersada eia la dispersion acuosa esta en forina de pax^ticu 
las q^iie -fcienen el diametro de partxcula mds fino positle. 
Desde el p\mto de vista de la viscosidad de la dispersion 
acuosa, de la listira del reculDr jjjiiento resultante, etc., es | 
deseatle q,ue las particulas de la. resina tengan un diame'i;ro | 
de partxcula medio comprendido entre aproximad amende 0,00? 
y aproximadamente 20 micras - pref erilDlemente entre aproxima 
damente 0,01 y aproxiiaadamente 15 micras* 

Si los agentes emulsificantes , agentes tensiosoti- 
vos y otros aditivos utilisados para llevar a efecto la po- 
limeriza^cion en emulsion o la polimerizacion en suspension, 
con el fin de preparer* diclia dispersion acuosa, son vclati- 
les, estos pueden evaporarse cuando un sul3strato de p.^pel 
recubierto con la dispersion acuosa se coloca bajo vacic 
para realiaar el depdsito a vacio. Corno resultado de ello, 
es dificil producir vxl alto vacio, o .es necesario un prolon 
gado period o de tiempo para producir un alto vacio • Per con | 
sigiiiente, cuando se utilizan tales aditivos, sus cantida- j 
des deb^n haoerse tan T^equeflsis corno sea poeiblej por e^eia- ^ 
Dlo, GGoen a:iusta?:^se a no mas de aproxiJiiadamente un 5^^ en j 
peso con relacion al peso de j.a resina forinacora de pelicu-. 



;la on una cispersi 



:uosa. De lo contrario, se recomienda 
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-.ut"ili2:ada en esta invencion, deldtido a c^ue es auto-dispersa 
ble y paede ser dispersada de nuevo, en par-fciculas finas, 
en am medio . acuoso, y tiene xina excelente adherencia a los 
metaies. 

La resina ion6inera utilizada en esta invencion 
es una resina terrooplastica olDtenida por copoljLmerizaci5n 
de la olefina y del acido carboxillco c<,^-etil^nicameiii;6' ' 
insaturado, y neutraliaacion de algun.os o de la totalida.d 
de los grupos carlDOxilo de la poliolefina CLue contiene car 
boxilo, resultante, con uri metal tal como sodio, potas-ic^ 
magnesio o zinc, para ionizarla. Esta resina tiene la pro- 
piedad de aut o-dispersarse facilmente en agua, sin utilizao}- 
un agente tensioactivo t para dar una dispersion acuosa... . la 
dispersion acuosa de la resina ionomera se utiliza por; si 
sola o en forma de dispersion acuosa mezclada con ima to- 
sina poliolef xaica q.u8 no es iniierentemente auto-disparsa— 
"ble, preparada por siniiDle mezclado de aq.uella uaif ormement^^ 
con ima resina cojnpatible aue tenga o no tenga un grupo po-- 
3.ar, tal como un copolxmero de etileao/acetato de vinilo o 
polietilen.o- 

Por otra parte, puede prepararse xacilmsnte vjxb. 
ciiSToerslor. acuosa de la poj,iolefina injertada con dcido | 
car'bcxilico c:^'^ --et ilenicaBier^te iiisaturado, afiadierdo su j 
}r.a55- ?urx. ida a a^g'uS. caliorLte 3-£;i*=;ada . cue contiene i^jia subs 
tancis basica (p^-rs. los detalles del nie-^odo para su prepa-; 
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jie tal res ilia poliolef iaica no aut o-clispersable • Especifi- 
casiente. tal dispersion acuosa mezciada puede formarse facil 
mente, mesclando de 50 a 1 partes eia peso de una poliolefi- 
na injertada cor- acido carboxxlico o(, -ei;il6aicamente iasa 
turado que -tiene wx mdice de a c idea de aproximadamente 30 
a. 150, prof eri'bJ-emente de 50 a 130, con de 50 a 93 partes e 
peso de iina resina poliolef inica no auto-dispersable , ccia- 
patible, tal coao oopolimero de et ileno/acetato de vinilo 
o polietileno, fimdiendo la inezcla y anadiendo la inezc3.a 
fuiidida y vjtiif orme a agua caiienta agitada q.Lxe contienr-? vxi 
coiapuesto t^sico. Por consiguiente , la dispersion acuosa 
mezclada de la poliolefina injertada y de la resira poiio- 
lefinica no auto-dispersable, anteriorrnente menclonada, - 
puede utilizarse tambi^u coxao la dispersion acuosa de la 
resina poliolef inica auto-dispersable, al iguai q.ue se puedje 
utiliaar la dispersion acuosa mezclada del ionoiuero, .ante- 
riormente inencionada • 

La resina de poliolefina no auto-dispersable que 
puede utilizarse en corabinacion con el ionomero o con la 
1 poliolefina injertada incluye xioraopol'Izneros o copolimeros 
; de fX-'Olefiiiaas * tales cono etileno, propileno, l-buteno 6 
i A-:r:etr 1-1 "X>enteno * Son ejemplos especxfioos los hoB<opoliiiie_ ^ 
ros tales corao polietilGno, poliproplieno , polif'i-buteno; y 
poli(4--nietil-i-p3nteiio) , y los copolLn-ros resinosos o - . 
ca^ciaoides, t-les co-Q- copol£i7iero de ot ileno/pr opileno , ': 
cc-ooll-ierc de et ileno/-; -bu:; o , ccr Dlinero de eti'.le-o/'bvi^Ta 
■ dieno, terpoli-Aero^-de etileno/propile-o/outadiGno, terpoli;- 



de e-fcilcno/acetato de vinilo y im product o de saponifi- 
caci6:a del" copalimero de etileno/acetato de vinilo. Estas 
resinas pueden ser utilizadas solas o en combinacion unas 
. con otras. . 

Qiando la dispersion acuosa de la resina poliol£ 
finica auto-dispex^sable tiene una concentracion de s6lidos 
coiiiprerLdida generalmente entre aproximadamen'te 10 y aproxi- 
nadamente 60fo en peso, pref erroleinente entre aproximad am an 
te 20 y aproximadamente 505^ en peso, aq^uella tiene vjaa^vis^ 
cosidad adecuada para el recubrimiento, y piiede evitarse 
la formacion *de picaduras en la .pelicula. aplicada como .re- 
ciiTDrijniento desde la dispersion acuosao Si se desea, .es po- 
silDle reducir a .iin minirao la penetracion de la dispersion 
acuosa en el papel, ajustando su vis cosidad. con un espesan 
te • * * . ' 

La dispersion acuosa preparada de la manera* ante-- 
x'ior, puede aplicax"S9 como recubx^imient o sobre el • substrate 
de papel de la ma^nera acostumbrada ^ rjor ejemplo, mediante 
recubrimiento por puJLverisacion, .mediante • recubrimiento .'cor:, 
rodillo, mediante r^ecubrimient o por grabado , . mediante recu- 
! brifiiiento por descsurgaj median -fje recubrimiento con .oar'ray i 
S etc. ijsualmente , ■ un recubrimiento da conio re suit ado una su i 

perficie con me 1 3.1 -deposit ado , de poco brillo, y tiende 

■ I 

: t smb i 0 n a pro "o o r o ionar un pr odu c t o o U'3 t iGne v o ca i-nTjerm g a 

■ ^ - ^ _ — I 

; bllidad frente la li'jx:ec'.ad , a menos <;Lue la siiperficie dej, } 

.~ 0 1 r s,"" ^ o S 3 '5- [j p '!P o r c o ti i g nt '3* , 33 * •• " 3. \2 nt s 0 ■'^ s *3 "-^^ 

ble efectuar el rc?c\:Ojri:^iient q dos o mas v3ces h^sta cue 
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_se obtienen Bejores resultados aplicando como recubrimientcj 
la dispersion acuosa 364 veces, propbrcionando vn recu^bri 
miento de resina de unos 2 g/^^ cada vez, cj.ue aplicando la 
dispersion a.cuosa como recubrimiento de xana sola vez . 

La cantidad total de la dispersion acuosa aplica-- 
da como recubrimiento no es critica y puede variarse de 
acuerdo con el tipo de la resina utilizada, etc* En gene2?ai, 

. result a ventajoso ajustar la cantidad total a entre aprcxi 
madainente 1 y 30 g/m^,. prefer iblemente entre aproximadamen- 
te 2 y api*oximadamente 20 g/m^, como cantidad de i-esina - 
aplicada como- recubrimiento* 

Cuando se repite dos o m&s veces la aplicacion 
de la dispersion acuosa como recubrimiento, se advierte 
frecuentemehte q.ue el recubrajniento de resina formado pre- 
viamente repele a la dispersion acuosa que se aplica sobre 
ella como recubrimiento, liaciendo cue sea dificil dar sobrt 
didio recubrimiento de resina formado previament e un. recu- 
britaiento uniforme,.y el deposito a yacio de vi\ mets,l sobre 
ei recubrimiento no uniforme resultante, da come resultado 
una caDa inetalica aue no tiene brillo metalico iniierente, 
l£i cual varia de color y- 3.1g}siie.s veces, bian-iuea. Este fe 
no^jieno pusde ocurrir cuando una dispersion acuosa cue con- 
tiene la resina polioD.ef inica modificade con carboxilo, - 



Lut od is -pe rsab i.e ^ 



owe eGta ez-icxivt 



de un apente tensioacti 



vo, se aplica aos o ma 



V ''^ •'^ 



c oni o re cubr l^ii ient o « 3 3 1 e fe - 



noniano puede ovitaree EiediantG la incorporacion a la disper 
Gion acuooa, per lo jaonos cespues de un ciclc de recubri- 
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--etileno, eter sec-butllico de polioxietileno, copolimero de 
bloque de x>olioxietileno-<)a~lioxipropileno, y pDlio^cietileno 
uoailfenol. Sin embargo, coiao un agente teiasioactivo como 
este es generalmente de wa peso molecular bajo, y as sus- 
ceptible de volatilisarse durante una ojjeracion de Iiacer e]. 
vacio para deiDositar metal, haciendo dificil la obtencion 
de vji alto vacio, debe reducirse a un minimo 'la cantidad" 
de dioho agente humectante. Prof eriblemente ^ la cantidad .- 
de este agente litunectante debe limitarse a no mas de un 5^ 
en peso, preferiblement© a no mas de un 35^ en peso, con r£ 
lacion a la r'esina de la dispersion acuosa. 

Los pre sen-fees invent ores lian encontrado ahora. 
q.ue esta d.if ioultad puede superarse mediante la adiclpn ,de 
poli(alco]aol vinxlicp) a la solucion acuosa* El poll(^albolicl 
vinilico) adecuado para esta final id ad se obtiene mediante 
saponificacion del pQli(acetato de vinilb) hasta un gra'io 
de saponificacion de por lo menos vox l^fo, pref eribD.emente 
de por lo menos un 80^, y tiene vj:ia.. .viscosidad, en forma 
de vna solucion acuosa. al ^^i, de'por lo menos 3 centipoises 
i (a 205iC), pref eriblemente de 5 - a 50 centipoises (a 20^0). ! 
i Deseablement e J e]. 3poli(alcohol vin.pllico) no contiene s^ibs— S 



tsncialmente iLapvjrezas ni co-nponeates volatiles* Si se - i 
; . • . i 

dossH. ^ el poli ( ale olio 1 vinilico) puede utliisarv=;e ts-nibisii ■ 

] en foraia de un copoli-rji.er o al asa-r con vn acido carboxilico 

^ p -ins2/oTjrs.d o , ta.l corno clcido acD;£lico o anJnidrido Jiiaj.eioo 

o su c. d'iv ad c « o con Gtilsno coir^o v-n ccrino nonzero* 

jja can'i;l^iad del i:oli ^^?.2.cohol vi^iilico) es '~i,e.:?„e— 
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con rela-cioa al peso de la resina de la dispersion acuosa. 

• ■ La dispersion acuosa ap3.ica£la coao recubrimiento 
se seca a continuacion. El.secado puede efecti«.rse a la 
tempera-bxjra am"bien-be, pero, ventajosamente, a ma tempera- 
tura correspond lent e al puato de reblandecimieato de la re 
stna aplicada oomo recubriTiiieiito , o a iina teaperatura supe 
rior, pero inferior a una teaperatura para la cxial se cegr^. 
da tersiicsiaen-t© el substrate de papel o el recubrmieiito M 
resin?-, usualraente a una temperatm-a mferior a aproxiaada- 
mente 200eC. .Las coMiciones de secado dependea tambien del 
didmetro de particuia de las partxcuias de resina de aa di£ 
persion acuosa. En general, el secado se reali^a preferible 
mente a temperatv^ra relat ivamente alta cuando ol diame- 
tro de particuia es grande, y a una temperatura relat iTsmsxi 
te bapa cuando el didraetro de partxcula es pequefio. 2u senj' 
ral, el secado puede realiaarse a una t emperatura de por 
lo aenos 1C0 2C, durante varies segujidos a varios minutes, 
"Cu-ando el recubrimiento se reali^a en dos o Biis veces, el 
secado puede realizarse cada ves oua se ba aplicado el re- 
cubrimiento. Se.lo contrario, el secado puede efectuarse a 

-ana. desr:ues de los rscubrDnientos primero 
' y sub3isuiente3, y a uaa t oraperafoxa alta.. por encimia del 
! pxinto de reblandec^-ierrio de la resina, despu^s del recu- ; 
: b.^iH'iento final, I^e esta manera , puede forS23;'3e sobrs el ! 
: substrate de papel tJn reculgri-iento continuo de la rasiEa^i 
• V- esi^esor co-T.rer.r> :/ 3 .-or-eralmente .entre aproxii 
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-papel. El -termino "metal", tai como se utiliza en la pre- 
sente Soiicitud, designa tamti^n. aiea clone s . Bste depos'ito 
a vacio p^iede efectuarse de ma manera en si conocida. - 
Puede reallzarse, por ejemplo, calentando un metal q.ue ha 
de depositarse, hasta una tenperatura por encitaa de su pun 
to de fusion, en uji alto vacio de, por ejemplo, lo*"^ a "lO~^ 
ma Hg. Ejemplos del metal a deposits-r incluyen aiuminid, 
estario, ainc, plomo, cotre, plata, ore, manganeso, magnesi 
lat 6n^ niq.uel, cromo, aleaci6n de niquel y cromo, aieaoion 
de niquel y hierx-o» El espesor de la pelicula de metal de- 
positada no es critico, y puede variarse de acuerdo con la 
utilid8.d del product© final. En general, el espesor es .de" 
aproximadamente 100 a aproximadamente 1000 A , prefer.ible- 
mente de aproxixaadament e 300 a aproxjunadamente 700 h c" 

Iis adherencia de la resu.ltante pelicula deposita 
da de metal al substrate de papel, con intermedia del recu 
brimiento de rasina, es buena y muestra \m resultado satis- 
factorio .en im ensa5ro ordinario de arrancamient o de cinta 
adhesiva. 



El pa-pel con meta3. depositado proporcionad o per 

i 

esta invencion tie.u9 un brillo inetalico supe?.-ior y \m aspec 

I 

oo decorativo, :/ tiene laia baja permeabilidad a los gases I 

Y a la hvj-'ied.ad, P>j.e-de ssr utilizado arpi-)- -ianente . iDor* 

. . ^ ^ . ^ 

"Dxc . i:>ara e?2V0j.ver alajjientos , tabacos , rnoi^^oir^'.- '=t'^o - • 
tarfcien. como eti-raetas , b.ilos de plate, u oro, y co.nr;.eii3ado; 

I)2pGzidie;:':do de los usos finales^ es posible abo- 
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'caandp el papel con m^-fcal depositado de esta % 
venci6a, por ejeir.plo, un papel con alminio depositado, se 
u-fciliza en las aplicaciones anterioi-ncnUe mencionadas, es 
usual q.ue la superficie de la superfioie con aluniinio depo 
sitado sea tratada, por ejemplo, mediante impresidn, apli- 
caci6n de un recubrimient o de resina, o pegadm-a de x.uia pe 
licula piastica. Por consiguiente , la superficie de alurai- 
nio debe iener caracteristicas superficiales adecuadas- .par£^ 
tal tra-bamien-bo, por ejemplo, caracteristicas de aptitud 
para la inipresi6n o para ia pegadura. 

In-brinsecamen-te, la superficie de aluminio es 
aumicaiaente activa y tiefae wa elevada tensifin" superfi- 
cial y una buena adherencia para las odji-feas o adh^sivos. 
Bn la inayoria de los cases, los papeles con aluminio d epos:, 
tado se almacenan o se utili2;an en estado enroliado o api- 
lado. En tales casos, la superficie de aluminio Hace con- 
-fcacto directo con la superficie del suostrato de papel del 
papel con alviminio depositado, y. pueden perjudicarse las 

a.„^/„^^-^--c5 c;mio7--f iciales del aluiamio. 
buenas csracterxstico.s sup-x a.xoa.<ix<-- 

LOS presentes invent ores efectuaron diversas in- 
vestigacioles sobre la causa do esta fen&aeno y desoubrierj. 
s-'-.-^erte hecHo. Todos los diversos substratos aue so | 

. ^ ^ o-o-l-o ^-.Piri snrlc SUX>erpUG S*o OS - ; 

i iQuesijravi en la caDla i si^o.^e^^uo , — o-, . ^ 



I 



.... r^,-.. :.-|.^-^>^o de i:)ar)el con aluitiDiiio 
sol^re j.a su^e^^^c^-^ 

efec-tuarse el depo- 



I depositado, ajniaediatamerrte de spues d 

\ . £o-iP.^o>i ea reooso. uiando el substrate , 

I e s -oa-oe ?_ . xa ^^-s a. j-j. - 

''- ^ ,^ o/i>erc^ncia pars, las tin-. 

u.a-io el s^::^:^^:ratc e-" c-^- ?^:^ ' -v 
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-^6mono. Esto ha eonducido al deloubr^ien.o de q^ie una sul. 
tancia que conta^ina el alv^inio ha de estar presexrbe en 
el papel de. substrato (papel de pasta mturai) gue ha de- 
estar en contacto con la superficie de aivininio , y al en- 
trar en contacto, esta substancia se mueve hacia la super-, 
ficie de la capa de aiuininio, para reducii^ de este mode la 
tension superficial y la raceptividad de la superficia- del 
aluiiinio para la tinta., . * .■ . . 

gab la 1 

Substrato tocado 



Papel- recubierto con 
caolin 

IQ'Pel exento de mad era 
Simili- 

Pelicula de poli^ster 



Tension superficial 
(dinas/cin) 

33 
34 
33 
> 56 



Adherenc ja ■ 
V3.r3. la t2^±^j_ 

1 

1 : J , 
5 . 



Observaci6n-i: El substrato se suparpone sobre 
la superficie de aluininio del papel con alu^inio deposita-- 
do, i>-iediatamente despues del deposito a vacio, y'se-enve 
decs el conjuaito di:rante 3 dies en una estufa a 4O2C, bajo 
\ina carga de 5 g/cmS , y se utiliza como muestra de raedida.: 
ObseiA'-acion 2: La tension superficial ge aide dej 
acuerdo con. aSTM ''^^578. ' ■ - 

"^7. . . ■ i 

oooervacicn 3: Una tinta de ijnprenta, blanca, i 
j aseaulble conercialinente , GNCST (un producto de la Tc^o ! 



. , Co^, j^td ) se aplica cono jrecubr jjnisnto 



3b re l3. 



o up 9:? j: ± c j. e do a 2. vj:i jja j t 



y 3 e 3 e ca a la t err?.;; e r at ly^ys. a^b -? - ' 
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Iia zona de adherexicia -de la tint a de spues dol en 
sayo arrancamiexito , se evalua .con. arreglo a la sig^iiente 
escalar • • 

Adherencia de la tinta Zona de adherencia de la tiuta 


5 100. 

4 menos de lOO y per lo menos 90 

3 ' jnenos de 90 y por lo menos 75 

Z menos de 75 y por lo menos 50 

1 menos de 50* 

Los present es invent ores lian trabajado intensa- 

mente para eliminar la causa de degrad8-ci6n de las caracte- 

risticas superf iciales de la capa de aluminio depositado en 

contacto con el papel y, por consiguiente , han encontr'ado 

que es eficaz disponer una capa de barrera para evitar la 

emigracion de la substancia contaminante del substrato de 

papel a la superficie del stibstrato de papel opuesta.a la 

carja de aluminio depositado. Se ha encontrado que el poli( 

(alcohol vinilico) e-s especialmente "ef icaz coHiO tal resioia ; 

formadora de barrera, en contrast e con los idtex del tipo j 

i del clorvjro de vinilideno o las eiaulsiones acrilicas, cue ; 
» 

j prbduoen solGimerrfce un ligero efecto^ Se. ha enccntrado cue ; 
! el -ooli (alcohol vinilico) jproporciona un e facte suficiente ' 
: incluso cuando se iitilisa vna- cantidad muy pecraeha. 
! Per consiguiente. la presente invencion proper- ; 



recubrijnient o delgado y coritiauo sobre la otra super ficie 
cle diciio substrat^o de papel. 

SI recubrimiento- de poli(alcohol vinilico) puede 
aplicarse antes o despues de la operaciori de depositar a 
vacio un metal* Generalmente , es conveniente formex iina 
capa delgada y coutinua de* poli(aicohol vinilico), apli- 
cando como x*e cub x*ini lent o una solucion acuosa de poli(alc^ 
h-ol vinilico) antes del deposito a vacio sobre dicha kxiVBr- 
ficie del substrate de pape3., aue no lleva el recubriDiien-- 
to continue de la resina formadora de pelicula. 

Puede utilizarse el niismo poli(aicoliol vinilibo) 
aue se ha. descrito anteriormente . El recubrimiento puede 
realizarse con \ma solucion acuosa aue tenga una concentra 
cion comprendida entre aproximadamente 1 y aproximadaideiite 
20jiJ en peso, pr'ef eriblemente entre aproximadamente y ,apro 
ximadamente lOfo en peso, una vez o varias veces, de aaia maj 
nera en si oonocida,- por ejemplo, por recubrimiento median 
te pulveriaacion o por recubriniiento con rodillo^ la canti^ 
dad total del recubx*irr:iento esta conprendida, generalnientej, 
entre aproxiTinadaniente 0,2 y aproximadamente 5 g/m*- ; prefeH 
ribJ.emente entre aprox?jnadament e 0.3 y axDroxinadament e j 
1,0 e /m'^ , ealculados coiao solidos* . ! 
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ima capa de aiuminio depositaUo , sobre una. superficie 
del mismo y una capa de barrex^a de poli(alcohol vinilico) 
sobre la otra , se coloca en esoado enrollado o apiiado, la 
, superficie de me-fcal depositado del papel hace contacto, no 
con el substrato de' papel, sino con la capa de poli(alcohol 
vinilico) forraada sobre la superficie del sxibsti^to de pa- 
pel, y la substancia contajninan-fce contenida en el papel- no 
loerjudica ya las caraeterist icas superf iciales de la capa. 
de aliuninio, tales corao sv, aptitud para la Impresion o sus 
caraeterist icas de pegadura#- 

Los siguientes eqemplos ilustran la presente. in- 
vencion m^s especif icament'e ♦ 

Enemplos 1 a 16 

C&da una de las dispersiones acuosas de resiras 
A a P'.descritas a continuacion, fue a-plicada con rodillo. 

sobre una superficie de wci^ hoja de papel exento de madora 
(gramaje 64 g/m^) en las csintidades mostradas en la !Dabla 
A y el nuiuei'O de veces indicado en la Tabia A., para obtener 
VLii papel que tiene \m recvibrimient o de rosina con un espe- 
sor de s^proxiLn-adamente 2 a aproxiinadanzente 12 rnicras. S3, 
secado se efectuo a 120^^0, dv.verLte 5 segvjaaos cada vez con ^ 
ol espesor de aproxiiiiadariente 2 a aproziJiiadaiaente 12 -nicrasl^ 
Sn uji dispositive pai^a depositar a vacio, mante- \ 
h^ido a 10"'^ i^i^gj 38 deuosito ali^inio (pxAi-esa 93,99>^) so- I 
i bre la sup-^rfioie del recu^br ajiiiento de resina del papel i'S_ ; 
1 sultante, raediante vsl netodo de cal3nta:^ient o por resisten , 
cia de tipo de embarcacio:!, p3xa xorr^iar .vuaa pelxcaila de - ; 
al-.:.-ninlG o. o-Ooitado cu-^ -:ic:":e v::.. espesor de apro :-:i:::ada:::er.-';e 
5CC ^ 30':^re la su^^r. 'l 3I :• del re cj.br:,::'' ler.- ::o le resinc:-* 



^1 recubrirnieato de reslna soore. el papel exento de madera, 
tenisua la's siguientes compos ici one s o 
pispersl5n acuosa. A 

Una dispersion acuosa aue tenia una concentracion 
de solid OS del 35^^ en peso y que liabia sido preparada poi- 
dispersi6n mecJ^nica de \ina raezcla fiondida de 90 partes en 
peso de polietileno (densidad 0,92 g/cm.^, indice de fuSi6n 
23 g/lO minutos) y polietileno injertado con acido acrxlico 
(indice de acidez 100, viscosidad intrxaseca medida en solu 
cion en decaliiia 0,8, punto de fusion 1242O) en un diainstro 
de particula medio de aproximadamente 10 micraSf en agua; 
q.ue tenia disuelto en ella liidr6xido potasico» 

Dispersion acuosa B 

Una .dispersion acuosa que tenia una concent;caci6n 
de solid OS del 27^ en peso y una viscosidad de 500 cent ipoi 
ses a 25^0, y que habia sido preparada por dispersion viaec^- 

nica de una resina ionomera (una sal s6dica de copolimero 
de etilenq/acido 'metacT'ilico que tiene un contenido de uni 
dades de dcido metacrxlico del 15^ ©n peso, un grado de — 
neutralizaci6n de 59;^ on moles, una densidad de 0,95 g/cm"^ , 

lull punto de fusion de 87^ y vn indice ds fv.sion de' 0,9 j 

|g/l0 minutos a -1902:0 mediante ASTM D1 23o'-57T ) , en im diam£ ! 

itro de "Dart i cilia HiGdio de aproxinjadainente 0,1 mi eras, en ; 
1 " I 

• 2..^- IP . - ■ ' 

\ Disp ersion, acuosa-. C j 

UncL GDiuloion asecuiblo cc:iierci^l;2ente , de \m pcli 

mere del t:Lpo de o?^o:cjsco de vinilider-O (copolimero de c].oru 



"27 

HoJ« nOm. ' 

Dispersion ac^iosa D. 
; Una emulsion aseq.uible comercialiaente , de un poli- 
mero acxilico (copolimero de estireno/acrilato de 'outilo/ne 
tacrilato de buijilo) q.ue tenia una concentracidn de solidos 

del 42,5?^ eo- peso. 

pispersion acuosa S 

Un latex de^ caucho de copolimero de estireno;'^>u-c-a 
dieno, comercialmente asequitle (un producto de lTippon:Z3Gn 
Co., Ltd.), aue tenia una concentraci6n de s6lidos del 50^5 
en peso • 

Dlspersi6n acuoaa F -• 
Un l^tex de caucho de copolinero de nitriloHb^ta- 
dieno, comercialiiienrbe aseauil^ie, (tm producto de ia Hippon 
Zeon 00., Ltd..) que teni^i una concentraci6n de s6lidos,.del 

5C>^ en., peso . - . - 

mando la dispersi6n acuosa A o B se aplic6 .como 

recu:i.rmiento, dos o mds voces, se anadi6 eter laurilico 
de polio>:ietilenb a la3 dispersiones acuosas A o S aplica- 
das como recu'oraiaiento en los ciclos de recul.ri^.iento se^^n 
do y su^sig^.-xentes. la cantidad de eter laurilico de poli- 
oxiltileno fue del 0,2 ?i co. reiaci6n al peso de Oa disper 
sion, en el caso de la dispersior. acuosa A, S de 0,05 1^ en 
peso' con relaclon al peso de la dispersion, en el caso de 

la disoersi-Sn acuosa 

Las propiedades los papeies con al^uiniiaio depo- 
. ^ r> - '^ s -^-0 ie e s n- e - 



i;odos. 



.so arranco para e-xamimr la adherenoia de .la oapa-deposita 
da. . • " 

(ii) Permeabilidad a la kumedad. 
Determinada de acuerdo con ASTM D1 434-58, a ma 

temperatura de 4020 y a una humedad relativa del 90^5^ (mi- 
dad es' : g/m^, 24. horas). 

(iii) Grado do brillo. 

Determinado con m angulo de proyeccion de de 
452 y un elngulo de recepci6n de luz de 45s, utiiizando- iui 
aparato medidor del brillo, automatico, de ^ngulo varial^ie, 
VC-107 (un instrujuento construido por Nippon a)enshoku.lCogyo 
K.K.) de acuerdo con ASTM D 1223 -57Ti 

Los resultados se muestran en la Tatla a. 
Los papeles con aixyninio depositado conservaron 
substancial^ente la resist encia mecanica, el aiargamiei^t.o 
y la dureza del papel exento de madera utilizado coiao:subs 
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S.iemplQs 17 a 23 ^ • . - 

' Una resim ionomera (xuia sal sodica de vn coi3olx- 
mero de etileiio/dcido metacr ilico, qy.e tenia, un contexiido 
de imidades de dcido me-fcacrilico del I5j5 en peso, una densi 
dad de 0,95 g/cm^ y un grado de neutraiizacion de 59?^^ en m£ 
los) so dispers6 .inecdnicamente en agua, para prepai*ar una 
dlspex'sion acuosa aue -tenia una concentracion de s63.idos - 
del 20ji y qyxe contenla particiilas de resina con un diametro 
medio de particula de aproximadamente 0,1 micras. Separada-^- 
mente, un poli(alcoliol vinilico). (ne H, unproducto de - 
Kuraray Co., Ltd; grado de poljjneriaaci6n 1700, grado de 
saponificacion aproximadamente 99,9^, viscosidad en forina-' 
de solucion acuosa al 45$, aproxiDiadamente 30 centiposisas) 
se disolvio en agua para f ozToaar vuaa solucion al 10?^, y se 
afxadio, en las proporciones mostradas en la labia B, a la. 
dispersion acuosa de la resina ionomera preparada como an- 
t ex- iorraent e ♦ 

La dispersiou acuosa meaclada resultante se aplico 
tres voces como recubrimiento sobre v^na supez^ficie de papel 
exento de mad era. (grama 3 e 54 g/^a^) mediant e un apara.to de 
recubrir con rodillo, en ^ma proporcion de 2 g/ia^ en cada 
ciclo de recubrirniento - 31 secado del recuorimient o so — ! 
|efec1;u6 a T202G, duran-ie 5 segundos cada v^)a , para obtener ] 
iuii i^a-oel exento de madera. cue tenia vma caipa de resirj?- ap3.i- 
Icada corao recubru ijniento , 002:1 un espesor ae a proximac. amende ; 
•6 micras* SI al\:ur:lr?.io se ciepcsi-bo a vacio !5obrs el papel 
eicen'bo oe ma.ders, y ^'rovisto ce r9 cubr iiri:_en!:o ce la rrisira 



jcimadameiite 500 1 sobre la superiicie del papel reciibierta 
de resina. La resisteacia al arrancaraiento, la permeabilidai 
a la humedad y el grado de brillo del papel resultants, se 
determinaron de la nisma manera q.ue en los Ejemplos 1 a 16 
Los resultados se muestran en la Tabla B. 

labia B 



E jem 
plo 


compos icion de la pelx 
cula aplicada conio re-- 
cubrimiento en peso) 


Eropiedades del papel con 
aluminio deposit ado 




lonomero 


?oli(alc6hol 
viniD.ico) 


Sesisten 
cia al 
arranca- 
miento 


Permeabi- 
lid ad a 
la hiime-^ 
dad 


Grado 
de 

brillo 


17 - 


93,97 
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0 ,003 


Buejaa 
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300-40(* 


18 
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0,05 
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ti 


400 
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180 
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En el Sjeinplo 17, el grado de b 


rillo oscilaba en- 


j tre los 


iLni.tes i 


adicadcs. Esto 


sv^jiere v&u'iaciones del graj 


do de brili.0 q'= 


xlze., aigvj.! "ferioraeno de 
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Jiad en soluci6n acuosa al 4^i, 22\ centipoises ) se aplico co- 
mo recubrijnieiito , en una sola operacion, so'ore una superfi- 
cie de papei recubierto con caolin, comer cialmente aseoui- 
iDle (fabricado por Fuji Kakoslii K.K^; gramaje aproximadamen 
te 52 g/m^), en una- cantidad de 0,1 , 0,2, 0,3? 0,4 o 0^5 
g/m^, como solidos, y se seco durante 10 segundos, soplando 
aire caliente a 12O2C contra la superficie recubierta. Sobre 
el papel se formo vma capa de barrera de poli(alcohol vini- 
lico) que tenia un espesor do ajjroximadamente 0,1 a aproxi- 
madaniente 0,5 micras. 

Una dispersion acuosa mixta, obtenida mediante la 
adici6n de 0,1 en peso dfel mismo poli(alcohol vinxlico) 
que se ha mencionado anteriormente , a la misina- dispersion 
acuosa Qe resina ion6mera que se ha utilizado en los Sjem- 
plos 17 a 23, se aplic6 como recubrimient o sobre la otra- su . 
perficie del papel, mediante un aparato de recubrir ccn ro- 
dillo, por tres veces, "en \vaa proporcion de aproxiniadajner.'te 
2 g/m^ en cada ciclo de x^ecubrinii^nto . Sn cada ciclo de re- 
cubrisiiento la capa aplicada corao rectibrimierrt o se seco a. 
120SC dm'^ante 5 segundos, D.e esta manera, se formo sobre el 
papel vji re cub riiii lento de resina q.uG tenia un espesor-de 
apro:-:irasidaniente 6' micras* SegLildaiiiente . en u^i dispositive j 
de dejpcsitar a vaclo H-anjjenidc a IC""^ niniHg, se deposit 6 a ; 
; vaclo alu-ninio sobre el reciior inier-to de xesina, para for-nar 
Vila carja de a.lur:iinio dspositado cn.ie tenia lai esxjesor de — • 

la sunerxicie de pl;.i:i:inio depositado tenia ur^a. 
„ — - 

b^iS'i^ r'viisist encia al. G:z'r'3.r:Coi7j.i'Ti:::/v o . ui^a. rsrrTiif-^ "^-"^ ilio. ad a la 
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' \ MoJ« nfim.3 A- 

jdepositado", inmediatamente despiies del deposit o a vacxo, y 
se superpusieron de tal modo que la capa de aluminio estu- 
viera en contact o con la capa de poli (alcohol vinilico). * 
Mediante los metodos de ensayo mostrados en la tabla 1 an- 
teriormente, se determinaron las variaciones, en ftmeion 
del tiempo, de la tension superficial y de la adherencia 
para la tinta de la superficie de alvininio • Los resultados 
se muestran en la 5!abla C. 

Tabla C 



Sxperi- 
mento • 
US 


Cant id ad 
de poli- 
alcohol 
vinilico 


Tension superficial de la su 
perficie de alurcinio (dinas7 
cm) despu^s de vn reposo de 


Adheren- 
cia de; 
la t irjta! 
al oabo . 
• de 3 diajs 
de envejb 
cimientoU 




aplicsucla 
como re- 
cubrimien 
to (ft-/m2T 


1 dia 


3 dias 


5 dias 


1 " 


0 


34 . 


33 


33 


^1 


2 


0,1 


. 36 


34 


33 




.3 


0,2 


42 


36 


34 


4 


4- 


0,3 


> 56 


50 


40- 


• .5 


5 


0,4 


> 56 


y 56 


50 


5 


.6 ! 

i 

1 


0,5 


y 56 


y 56 

1 


> 56 

1 


5 

1 

( i 

i 



Se crse generaDjaent e que para fines practicos , 
la tension super^xicial de la super ficie de. aluminio es de 
por lo menos 36 di;aa3/c5i despues de un reposo de 3 dias, 
dcsoableinente dc 5 dias. a /lQqC. 3s eviderite oue el papel 
con aluriinio depcisitaco de ac\;ordD con C3ta in-vcncion, 
izuestra vzi cC!n":-'orta:Viler):t; o pr^c^icD cu3Ji5. o la caatidad de 



Hojn nftm. 3^ 
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20 



^ito a vacio, la superficie de alumijnio deposit ado tenia 
ma tejnsi6n superficial superior a 56 dinas/cm. 
Enemplos 25 a ^2. 



Una soiucion acuosa al <iel mismo poli(alcohol 
vxnilico) qv.e se ha- utilizado en el Ejemplo 24, se aplico 
como recubrimiento solDre una superficie de un producto si- 
milar al papel denominado simili (pasta q.uiinica iOOf^; gra- 
ma je 52 g/m^), en una sola operacion, de tal manera q.ue el 
poli(alcoliol vinxlico) aplicado como recubriraiento fue de-. 
0,4 s/m^» ^1 recubrimiento se sec& mediante aire caliente 
a 1202C, durante 10 segundos, para formar papel aue tenia 
vn.3. capa de poli(alcohol vinilico) con un espesor de apro- 

xiniadamente 0,4 micras . " . ' ; ' 

Cada una de las dispersiones acuosas A a P des- 
critas en los Bjemplos 1 a 16, y las dispersiones acud.=3?==.s 
G y H indicadas a contiauacion, se aplicaron como recubri- 
miento, por cuatro voces, sobre la otra superficie del pa- 
pel,. en una proporci6n de 4 .en cada ciclo de rectibri- 
miento, y se secaron. con aire caliente a 120°C, durante 12 
se-gvindos. Segxxidajaente , se deposit 6 aluminio a vacio sobre 
ei recvbrimiento-de resina, para proporcionar xma pelfcula 
de aluiiinio depositado o^ue tenia vr. espesor de 6C0 A. 

T.03 papeles resultant es con sl^J-ii-nio dspositado 
; se so-etieron a ensayo de la mlsiza, iis-iere que en los Sje-- 
■ I plos 1 a 6, y los resultados se miestrsji en la Tabla 3- 
T) ± s TO e ?r s i o n ac uosa G- ^ 
' ' rjr>j. enulsion acrilica de un couoll^ero c.e est ire 

' no/acrilato dc ii'.stilo/acrilato de butilo [v- procucto do 1 



""^ r-rs "*> 

^ „ „_ ./ 



•3.1 VO*-*^//> 



Dispex-siGn acuosa H 

Una emulsion de poliCacetato de vinilo) (ujx pro- 
duct o de laHippon C^bide G>npaixy Ltd . ; concentracion/de 



3 olid OS 



Tab la D 



Sjem- 
plo 



25 
26 

27 
28 
29 
■30 

31 
32.. 



Tipo de 
disper- 
sion 
acuosa 



Resi-stencia . 
al arranoa- 
laiento 



A 
B 
C 
D 
E 
F 
G 
H 



Busna 
ti 



Porineabilidad 
a la hxiiaedad 
(g/Ei2, 24 lio- 
ras ) 



Grado de bri- 
llo 



It * 



5 

0,2 
. 0,4 

610 
200 
150 

68 

19 



300 
1100 

620 
240 
1020 
500 

780 
1140 



LieMy los_33_a_41 

?oli(ai-cohol vinilico) se aplico como recubrimien 
to sobre superi^icie de Siialli o;e la sisma Eancr-a cue en 

el SjenDplo 2i\, y una' dispersion acuosa ds caxie. una de las 
irssi;-s ion6-:eras (-ar_2, sal s 6d ica parciai de vn copoliinsro ' 
;de etileno/acido 3EGtacrilico) mostraias en la Tab la E si- ! 
!gnient9, se aplicaron co-o reoi^^v-:j-isnto scbre la otra su- : 
.pGrj:ioi3. S3/^-ii™n-e, ss depc.-t6 c. vacio aliiziinio score i 
■'el r.3cubrjjiiiGnto ce resina, para xorriar ^jr^s. capa do ai---i- ! 
nic rv.- -;Ci-:''.a un sspcscr r ."OC 1. . 

.^■■'.z p:?cp:.v;d-:.: u io:-:tr/: ic:-c 3 ac-:.c5a5 -lA^ili' 
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JSnoii:^plQ 42 > * - 

; - El mismo poli(alcohol yinilico) que se .utilize 
en el Ejemplo .24- se aplico-como recubrimiento en una, pro- 
porcion de 0,4 g/m^ so"bre iina superficie de Situili coaer- 
ciaimente aseq.uible (un producto de Kasuga Pa per -flaking Co. 
Its.; grajnaje 52 g/m^, anchura 700 im) de la misma manera 
que en el Ejemplo 24? p3.ra obtener un recubrimiento de polj 
(alcohol vinilico) que tenia un espesor de aproxiniadamente 
0,4 micras despues del secado. Una sal sodica de un copolf, 
mero de etileno/dcido metacrxlico se aplic6 come recubri- 
miento sobre la otra superficie del papel, en una. propbr*^' 
cion de 7 g/ra^ , de la misma manera que en el Ejemplo 24, ■ 
para formar un recubrimiento de resina que tenia un espesoi 
de aproximad amenta 7 mxcras. Se deposit6 a vacio aluminic 
sobre, el recubrimiento de resina, para formar una capa -de 
aiiminiQ que tenia xm espesor de 400 A o De este modo., -sg 
produjo y se enrollo un paxijel con aiijiainio depositado/ que 
tenia una. long itud de 2*000 metros • El rollo de papel se 
dej6 en reposo dm^ante 3 dias, en una atmdsfera mantenida 

a 402 c. Se toma:ron zmiestras del rollo de papel en las posi ! 

i 

clones situadas a-pr o:-:iiiiadajnente a 1/3.. aproxiiaadiairiente a 
la Hiitad y aproxijnaQarnente ?- 2/3 del diametro del rollo a 
partir de -la pteridTex-ia del rollo. 3e midieron las tensiones 
su"::e3Tj:ic iales de estas i-iuGstras y se encontro qv-e eran ce 
5 2 dlrj3.3/czn, 54 dinars/cm y '50 dinas/cm, respect ivaniente • 1 
S; ieriv,io3 43 a 5 2 ' - 



TJn mater^ial f lbroso , ds estructura nuy f ibrosa ^ 
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_para la fabricaci6n de papel, se dispuso como pasta iaatvj:al 
La pasta siutetica y la pasta iDatiirai se mezclaron en las 
proporciones mostradas en la ta'bla & y se les dio la forma 
de vma hoja por im metodo por via hunieda. 

Una dispersion acuosa (diametro de particula aprc 
ximadajiiento 0,1 mici-*as , concentraci6n de solidos aproximade 
mente un 25^ en peso) de una sal sodica de un eopollmero 
de etileno/icido metacrilico (contenido de imidades de aci 
do inetacrilico 15>i en peso, grade de neutralizaci6n 5S>Sl .\ 
donsidad 0,95 g/crn^ ) que contenia aproxisnadaiaente 0,05 
en peso del mismo poli(alcohol vinilico) que se utiliso en 
los ejemplos 17 a 23, se aiplic6 como recul>riiaiento sobre.. 
una superficie del papel resultante, por dos. o jpoir cuatro 
vecGs, en una proporcion de aproximadamente 2 g/ia^ como 
lidos en cada ciolo de recuTjriaiento, y se seco a llO^C-. . 
durante 20 segundos cada vez ^ para formar un recubrimiento 
de resina que tenia un espesor de aproximadamente 4 a apro 
xiraadajiiente 8 micras • . . * 

Se deposit-6 aluniinio a vacxo sobre el papel resu], 
tante que tenia el recubriraiento de resjaia., en un disposi- 
tive de alto vacio mantenido a 10 - 10 mrrE-S^ psra for- 

i- 

mar vjia capa. de aluminio Que tenia un esTjesor de aoroxima- 1 

o i 

damente 5CQ A sobre *ei i-^acubriinier-t o c-e resina. 

El grado de brillo y la periiieabilidad a la hume- ' 

dad d e cada uno de los papeles con aluLuiiij^o deposibadOj se 
deteriTiinaron de la nisma n^nriera que en los E;iejnpj.cs 1 a iS",. 
L03 rp3ul";ados se /i^iiestran en la Tabia G- 

SI T)a':Dei co.a st2-Vs^2Sii.o d^^T^rositac o olo'^'3"\ico c*" e^ 



Itojn. oi'im. 



jfciejnpo de ciclo-de 2 segundos, utilisando una maqviiiia de 
moldeo per" emouticion profiinda (uii product o de Joli. G-ietz 
Co; mac^uims aut omciticas para la conformacion de planciias 
de papel, GIETZ) . Se pudo 'o"b-feener con buena eficacia ua 
plato de buena -caiidad , q.ue tenia vn perfil desigual fiel- 
jnente reproducido. 
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~ REIVINDICACIONES - 



Los puntos de -invenciori propia y nueva que- se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten- 
te de Invenoion en Espana, por VEINTE anos, son los que se 
recogen ea las reivindicaciones siguientes: ' 

l^:,- Tj-n procedlnilento para obtener un papel' 
con metal depositado, que comprende ' aplicar un recubrimien 
to delgado y continuo de una resina foimadora de pelxciila, 
que tiene buena adherencia para los metales, sobre por lo 
menos una superficie de un substrato de papel *y, seguxda- 
mente , depositar a vacxo un metal sobre la superf ici6 ■ del 
recubrxmxento de resina. . v ' 

2^.- El procedimiento de la reivindicacxon ,1^, 
ea el que dicho recubrimieuto de resina continuo se pre- 
para mediante aplicacion de un r ecubrimiento de una dis- 
persion acuosa de dicha resina forinadcra de pelicula, so- 
bre la super jiicie del substrato de papel. 

5^-— SI nro cediiij.i ent o de la I'sivindicacion 1^-. 



en el que d.Lo}23. resina, ±'oria3.dora. de pelx 
na sintetica autodispersa^ble , 

•'-r 2: ^ — 31 x)'!? o c '3 c i in i e ^ to o. s 1 



;ula es ana resi- 

•j 
j 

:-eivindicaci6n 5-; 
una resina iono 

-? i V i n ::. i c a i on . 
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_ ticulado con ion de metal alcalino. 

6a. _ El procedimiento de la reivindicacion 5§=, 
en el que dicha resina sintetica auto-dispersable es un 
copolimero de etileno/acido metacrilicd que contiene de 5 
a 45' en peso de unidades de acido metacrilico , de las cua 
les del 30 al 80% estan neutralisadas con un ion' de metal 
alcalino. 

7a.- El procedimiento de la reivindicacion 5a, 
en el que diclia resina sintetica auto-dispersable es una' 
mezcla de una poliolefina sin modificar y de una poliole- 
fina injertada con 4cido carboxilico o(, -etilenicamente 
insaturado. 

Sa.- El procedimiento de la reivindicacion • 3a , 
en el que dicha resina sintetiba auto-dispersable esuna 
mezcla compuesta de 50 a 99 partes en peso de una resina 
poliolefinica y de 50 a 1 parte en peso de una poliolerina 
injertada con acido carboxilico ^, /O, -etilenicamente insa 
turado, que tiene un indice de acidez de aproximadamente 
50 a 150 - 

9--- SI procedimiento de la reivindicacioa la. ! 
en el que dicha dispersion acuosa tiene una concentracion I 
de solidos de aproximadamente 10 a aproximadamente 60% en ' 
"oesc. 



10 S . - ii,l p?ro c sd-imi 
3n el que ciciio recubr'ijTiea to 



d3 



Lndicacion. 2S 



pi:;e per lo msnos dos 



p- 



10 



15p 



20 



25 



Hojn nC\m. li.^ 

— con relacion al peso de la resina. 

12^.- El procedimiento de la reivindicacion 
10^, en el que dicha dispersion acuosa- coatiene entre 
aproximadamente 0,03 J aproximadaraen-te 10% en peso, con 
relacion al peso de la resina, de poli(alcohol vinilico). 

13^-- El procedimiento de ]a reivindicacion li:, 

en el que diclia dispersion acuosa se aplica como recubri- 

miento de tal manera que la cautidad de solidos aplicados 

como recubrimiento sea de aproximadamente 1 a aproxLmada- 
p 

mente 30 g/m . 

14i=.- El procedimiento de la reivindicacidn '2^, 
en el que la dispersion acuosa aplicada como recubrimiento 
se seca a la temperatura del punto de reblandecimiento • de 
la resina contenida en la dispersion acuosa, o a una tem- 
peratura mas alta. 

15"-- El procedimiento de la reivindicacion. 
1^, en el que antes de depositar a vacio el metal, se f or 
ma sobre la superficie del substrato de papel sobre la que 
no se b.a formado la capa de* resina continua, un recubri- 
miento contiauo y delgado de poli(alcohol vinilico) • ! 

i 

16^.- El Drocedimiento de la reivindicacion j 

■ " . ^ s i 

^ en el que d2-clio poli(alcoiiol vinj.lxco) se aplica coiacj 
recubrimiento en una cantida,d coinprendida entre aproxioia- i 
daineate 0.2 7: apr oximadainente 5 - ^ 

17^ ^^IKf PIi0GEDI?IIEI;7T0 PAIIA OBTEtTER lOm EAPEL j 
GQjr I-IETAL DEPQSICjADO'' . * I 

■ " ■ " "Tal y* como se ha descrito en J.a Ilernoria aue an 
Z'lzo'lc ~r oonlloc Tii^es cue se h^:.::. ei~^ec:.i icado 



B'VS ca j5 



Esta Memoria consta de cuarenta 7 sais ho^as 
escritas a maquina por una sola cara. 

Madrid, 18. NOV 1S80 
P. A. 



Por Pod. 




